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Podmienky tykajlce sa transportu, skladovania a vSeobecnych zasad manipulacie
pozinkovanymi plechmi, aluzinc plechmi a povrchovo upravenymi plechmi

= Vozidlo uréené na transport musi mat' nakladaci priestor prispdsobeny dizke tabul. V pripade, ze baliky s plechom
nie sU pevne zabezpecené alebo prec¢nievaju za zadny okraj, m6ze dojst'k poskrabaniu antikorézneho nateru.

= Pozinkované plechy, aluzinc a povrchovo upravené plechy musia byt nevyhnutne zabezpecené pred vihkostou.

= Rucéné vykladanie a eventualne nakladanie musi vykonavat potrebny pocet osbéb, aby nedoslo k deformécii
profilovanych plechov, napr. 6-metrové tabule vyZzaduju 6 osdb. Presuvanie tabul po sebe alebo po podlahe mbze
mat'za nasledok poskodenie antikor6zneho néateru.

= Na objednavky profilovanych plechov, v ktorych by &o i len jedna polozka presiahla maximalnu dizku stanovent
pre dany profil, sa nevztahuje zaruka a vyrobca ako aj predavajuci nenesu ziadnu zodpovednost'za eventualne
posSkodenia vzniknuté pocas transportu.

= Plechy sa nesmu skladovat'v povodnom baleni vyrobcu dlhsie ako 3 tyzdne od datumu vyroby. Po uplynuti tohto
Casu je potrebné obal rozrezat'a z tabul stiahnut ochrannu foliu (v pripade, Ze je) a jednotlivé tabule od seba
oddelit' tenkymi prieckami.

= Plechy skladované v obaloch a zvitkoch dlhsie nez 3 tyzdne sa nesmu skladovat'v exteriéri alebo v priestoroch
vystavenych poésobeniu vihkosti a premenlivym teplotdm a v blizkosti agresivne reagujucich materidlov. Optimalna
teplota skladovania je 15-30°C. Balenia alebo zvitky musia byt od podlahy vzdialené min. 20 cm.

= Nevhodné podmienky skladovania mo6zu viest ku kondenzacii vodnej pary medzi tabulami alebo zvitkami, ¢o moéze
mat'za nasledok poskodenie antikorézneho néateru.

= Celkovy Cas skladovania neméze byt dIhsi ako 5 mesiacov od datumu vyroby.

= VSetky chyby produktu zistené pred jeho montaZzou alebo pred jeho dal§im spracovanim musia byt bezodkladne
nahlasené Vyrobcovi. V pripade, ak Klient pouzije alebo namontuje produkt s uz zistenou chybou, Vyrobca
nenesie Ziadnu zodpovednost vyplyvajlicu zo zaruénych podmienok.

= V pripade nejasnosti tykajucich sa skladovania nas kontaktujte a poradte sa na tel. &. +48 124 155 551.
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